Kepler Werkzeuget: optima Jé

Qualltét und Prézision wytaczny dealer marki Kepler

oprawki napedzane dia tokarek numerycznych

osiowa kgtowa nastawna

przeznaczone dla obrabiarek DOOSAN, HAAS

nr kat. sprzegto ER mocowanie typ chtodzenie cena [PLN]
992-65.101-32.2 FLAT ER32 BMT65 osiowa zewn. / wewn. 4.426,00
992-65.101-32.1 FLAT ER32 BMT65 osiowa zewnetrzne 4.100,00
992-65.201-32.2.3-72 FLAT ER32 BMT65 katowa zewn. / wewn, 7.480,00
992-65.201-32.1.3-72 FLAT ER32 BMT65 katowa zewnetrzne 7.200,00
992-65.501-25.2 FLAT ER25 BMT65 regul. 2x90 st.  zewn. / wewn. 15.205,00
992-65.501-25.1 FLAT ER25 BMT65 regul. 2x90 st.  zewnetrzne 14.860,00

Przy zamoéwieniu oprawki napedzanej nalezy podac typ obrabiarki np. SL-20 :ST-10 itp.

przeznaczone dla obrabiarek DMGMori, OKUMA

z gtowicg typu SAUTER DIN5480 DIN5480 DIN5482
nr kat. sprzegto ER mocowanie typ chtodzenie cena [PLN]
991-30.131-25.2 DIN5480 ER25 VDI30 osiowa zewn. / wewn. 4.,120,00
991-30.131-25.1 DIN5480 ER25 VDI30 osiowa zewnetrzne 3.350,00
991-30.231-25.2.1-55 DIN5480 ER25 VDI30 katowa zewn. / wewn. 6.680,00
991-30.231-25.1.1-55 DIN5480 ER25 VDI30 katowa zewnetrzne 6.185,00
991-40.131-32.2 DIN5480 ER32 VDI40 osiowa zewn. / wewn. 4.320,00
991-40.131-32.1 DIN5480 ER32 VDI40 osiowa zewnetrzne 3.550,00
991-40.231-25.2.1-80 DIN5480 ER32 VDI40 katowa zewn. / wewn. 6.865,00
991-40.231-32.1.1-80 DIN5480 ER32 VDI40 katowa zewnetrzne 6.365,00

przeznaczone dla obrabiarek DMGMori, OKUMA
z gtowicg typu SAUTER DIN5482

nr kat. sprzegto ER mocowanie typ chtodzenie cena [PLN]
991-40.111-32.2 DIN5482 ER32 VDI40 osiowa zewn. / wewn. 3.710,00
991-40.111-32.1 DIN5482 ER32 VDI40 osiowa zewnetrzne 2.930,00
991-40.211-25.2.1-80 DIN5482 ER32 VDI40 katowa zewn. / wewn. 6.330,00
991-40.211-32.1.1-80 DIN5482 ER32 VDI40 katowa zewnetrzne 5.810,00

waznos¢ oferty promocyjnej do 30.06.2026



Kepler Werkzeuge™>  optima’de

Qualitiit und Priizision tools

oprawki narzedziowe w systemie BMT65

przeznaczone dla obrabiarek Doosan, HAAS

wytaczny dealer marki Kepler
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nr kat. chtodz. cena [PLN]

7D7C40 O) 40 72 115 zew / wew 1.140,50 H
7D7C40R @ 40 72 115 zew / wew 1.140,50 9 s
7D7C40 H100 @ 40 100 115 zew / wew 1.466,90 :
7D7C40R H100 @ 40 100 115 zew / wew 1.466,90 @ ~
7D7D32 @ 32 85 130 125 zew / wew 1.466,90
7D7D32R @ 32 85 130 125 zew / wew 1.466,90 [
H
nr kat. ) H L chtodz. cena [PLN] ®
8D7V50 @ 25x25 85 120 zewnetrzne 1.263,40
8D7D50 @ 25x25 65 148 zewngtrzne 1.221,15
8D7B32 @ 32 78 129 zew / wew 1.731,85
F652595D0 @ 25x25 65 95 zewnetrzne na zapyt.
wazno$¢ oferty promocyjnej do 30.06.2026
W ofercie posiadamy réwniez oprawki statyczne w systemie BMT do innych typdw,
jak i producentéow tokarek ze sterowaniem numerycznym @

BIGLIA | CMZ | DOOSAN | GOODWAY | HAAS | OKUMA | MORI SEIKI | DMG MORI | MURATEC | NAKAMURA | MAZAK
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oficjalny dealer marki Kintek

mechaniczny chwytak preta
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DIN 69880 - HK1

(krcciS%kie) (d’rcféie) cena [PLN]
H120K VDI 20 6-56 - 50 28 72 46 4 51 2.900,00
H125KC C 25 6-56 54-110 50 28 72 46 4 51 2.840,00
H130K VDI 30 6-56 54-110 50 28 72 46 4 51 3.070,00
H132KC C 32 6-56 54-110 50 28 72 46 4 51 3.030,00
H140K VDI 40 6-66 54-110 60 28 110 48 4 53 3.330,00
H140KC C 40 6-66 54-110 60 28 110 48 4 53 3.250,00
H150KC C 50 10-75 62-125 65 28 130 67 5 73 4.730,00

waznos¢ oferty promocyjnej do 30.06.2026
Jak prawidtowo stosowa¢ mechaniczny wyciggacz preta:

1). Ustawié szczeki zabieraka 3-5mm nizej a nizeli wynosi $rednica
obrabianego detalu.

2). Wyhamowac¢ uchwyt samocentrujgcy z zamocowanym detalem
przed zastosowaniem zabieraka.

3). Najechac szczekami chwytaka na obrabiany detal aby szczeki
zacisnety sie poprzez ukfad sprezynowy na obrabionym detalu.

4). Otworzy¢ uchwyt samocentrujgcy z zamocowanym detalem
automatycznie.

5). Przesungé chwycony detal o dang warto$¢ w osi X.

6). Zamkna¢ uchwyt samocentrujgcy automatycznie po osiggnieciu
odpowiedniego przesuniecia detalu we wrzecionie.

7). Wysung¢ (wypigc¢) wyciggacz preta z uprzednio zablokowanej
(szczekami) srednicy detalu.

OPTIMA TOOLS Stefanik Sp. J. ul. Fabryczna 13, 58-100 Swidnica
tel.: +48 74 851 24 04, e-mail: optima@optima-tools.pl | www.optima-tools.pl
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