
oficjalny dealer marki Winstar

optima tools

optima tools

ENSSC - frez pełnowęglikowy, do obróbki materiałów nieżelaznych
wersja „L” w powłoce NDLC

Order No.
(d)

CL
(L1)

OAL
(L)

Chwyt

(D)

Ostrza

(Z)

ENSSC141000 1 3 50 4 1

ENSSC142000 2 6 50 4 1

ENSSC143000 3 9 50 4 1

ENSSC144000 4 12 50 4 1

ENSSC104000 4 12 50 6 1

ENSSC105000 5 13 50 6 1

ENSSC106000 6 15 50 6 1

ENSSC108000 8 20 60 8 1

ENSSC110000 10 30 75 10 1

ENSSC112000 12 30 75 12 1

ENSSC

30° helix z przeznaczeniem do ogólnego zastosowania.

Jednoostrzowe frezy ułatwiające ewakuację wióra z przestrzeni roboczej.

Ostra i polerowana krawędź tnąca zapewnia doskonałe wykończenie powierzchni.

Nadaje się do aluminium, miedzi oraz tworzyw sztucznych.
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P M K N S H

●

Tolerancja

d ≤ 10 0 ~ -0.03

d > 10 0 ~ -0.04

d

L1

L

D (h6)

Materiał Aluminium

Vc 150 ~ 250 m/min

Dia. (d) RPM Feed (mm/min) fz (mm/tooth)

4 15000 5000 0.33 

6 10000 5000 0.50 

8 8400 4000 0.48 

10 6700 4000 0.60 

12 5000 4000 0.80 

ap = 0.5d
ae = 1d

Cena netto

(PLN)

Stock

37,53

37,53

37,53

37,53

41,21

41,21

41,21

82,42

122,66

178,02

ENSSC104000L 4 12 50 6 1

ENSSC105000L 5 13 50 6 1

ENSSC106000L 6 15 50 6 1

ENSSC108000L 8 20 60 8 1

ENSSC110000L 10 30 75 10 1

53,33

53,55

53,55

107,10

107,10

Ø

Ø

1

ENSSC141000L 1 3 50 4 1

ENSSC142000L 2 6 50 4 1

ENSSC143000L 3 9 50 4 1

48,60

48,60

48,60
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optima tools

optima tools

ENSSS - frez pełnowęglikowy, polerowany 2-ostrzowe, do obróbki materiałów nieżelaznych

ENSSS241000 1 3 50 4 2

ENSSS242000 2 6 50 4 2

ENSSS233000 3 9 50 3 2

ENSSS243000 3 9 50 4 2

ENSSS244000 4 12 50 4 2

ENSSS204000 4 12 50 6 2

ENSSS205000 5 15 50 6 2

ENSSS206000 6 15 50 6 2

ENSSS208000 8 20 60 8 2

ENSSS210000 10 30 75 10 2

ENSSS212000 12 30 75 12 2

ENSSS216000 16 40 100 16 2

ENSSS220000 20 45 100 20 2

ENSSS

Nadaje się do obróbki metali nieżelaznych, aluminium, stopów aluminium, miedzi (HRC< 20).

Spirala 45 stopni zapewnia doskonałe i stabilne wykończenie powierzchni przy dużej prędkości.

Polerowane rowki wiórowe ułatwiające odprowadzanie wióra dając możliwość pracy na dużych wysięgach,
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P M K N S H

●

d

L1

L

D (h6)

d Tolerance

d ≤ 6 0 ~ -0.02

6 < d ≤ 12 0 ~ -0.03

d > 12 0 ~ -0.04

Materiał Stopy aluminium

Vc 55 ~ 225 m/min 45 ~ 185 m/min

Dia. (d) RPM
Feed

(mm/min)
RPM

Feed
(mm/min)

1 17800 590 17800 470

2 17800 620 17800 500

3 15000 650 15000 520

4 13000 685 13000 550

5 12000 720 12000 580

6 10000 760 10000 610

8 8500 840 8500 670

10 7000 920 7000 740

12 6000 1010 6000 810

ap = 1 ~ 2d
ae = 0.05 ~ 0.15d

ap = 0.2~0.5d
ae = 1d

Order No.
(d)

CL
(L1)

OAL
(L)

Chwyt

(D)

Ostrza

(Z)

Cena netto

(PLN)

StockØ

25,02

25,02

25,02

25,02

25,02

34,81

34,81

34,81

68,21

103,08

148,64

358,08

595,87

ze zwiększoną prędkością posuwową.

oficjalny dealer marki Winstar
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oficjalny dealer marki Winstar

optima tools

optima tools

E414V - frez pełnowęglikowy, do obróbki materiałów nieżelaznych w powłoce NDLC

Zmienna podziałka linii śrubowej ostrzy (obróbka antywibracyjna)

Nadaje się do obróbki półwykańczającej i zgrubnej części aluminiowych (5052/6061/7075).

Szlifowana szyjka za częścią roboczą zwiększa głębokość skrawania.

Wykonane zgodnie z normą DIN 6527.

NDLC - powłoka Nano DLC zapewnia wyjątkową odporność na zużycie i dobrą żywotność narzędzia.
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P M K N S H

●

E 4 1 4 V

Order No.
(d)

CL
(L1)

EFF-L ND OAL
(L2) (d1) (L) (D) (Z)

E414V302000L 2 7 10 1.9 57 6 3

E414V303000L 3 8 15 2.8 57 6 3

E414V304000L 4 11 18 3.8 57 6 3

E414V305000L 5 13 18 4.8 57 6 3

E414V306000L 6 13 20 5.7 57 6 3

E414V308000L 8 19 26 7.7 63 8 3

E414V310000L 10 22 30 9.5 72 10 3

E414V312000L 12 26 36 11.5 83 12 3

E414V314000L 14 26 36 13.5 83 14 3

E414V316000L 16 32 42 15.5 92 16 3

E414V318000L 18 32 42 17.5 92 18 3

E414V320000L 20 38 52 19.5 104 20 3

Materiał
Stopy aluminium:

(AL5052 / 6061 / 7075)

Vc 200 ~ 400 m/min 150 ~ 300 m/min

Dia. (d) RPM
fz

(mm/z)
RPM

fz
(mm/z)

3mm 31820 0.02 23870 0.01

4mm 23870 0.03 17900 0.02

5mm 19090 0.03 14320 0.02

6mm 15910 0.05 11930 0.03

8mm 11930 0.07 8950 0.04

10mm 9550 0.09 7160 0.06

12mm 7960 0.11 5970 0.08

16mm 5970 0.15 4480 0.10

ap = 1.5d
ae = 0.1 ~ 0.5d

ap = 0.5 ~ 1d
ae = 1d

※ Podczas obróbki stopu aluminium z Si ≥ 8% należy zmniejszyć RPM o 30% i posuw o 30%.

d (h10)

L2

D (h6)

L1

L d1

Ø Chwyt Ostrza Cena netto

(PLN)

Stock

72,28

72,28

72,28

72,28

72,28

122,94

165,51

272,94

439,81

505,30

707,32

899,83
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optima tools

optima tools

ENBSA - frez pełnowęglikowy, promieniowy, polerowany do obróbki materiałów nieżelaznych

oficjalny dealer marki Winstar

ENBSA241000 0.5R 1 2 50 4 2

ENBSA242000 1.0R 2 4 50 4 2

ENBSA243000 1.5R 3 6 50 4 2

ENBSA244000 2.0R 4 8 50 4 2

ENBSA204000 2.0R 4 8 50 6 2

ENBSA205000 2.5R 5 10 50 6 2

ENBSA206000 3.0R 6 12 50 6 2

ENBSA208000 4.0R 8 16 60 8 2

ENBSA210000 5.0R 10 20 75 10 2

ENBSA212000 6.0R 12 24 75 12 2

ENBSA216000 8.0R 16 32 100 16 2

ENBSA

P M K N S H

●

R

L1

L

D (h6)

R Tolerancja

R ≤ 3 ±0.015

R > 3 ±0.020

Materiał
obrabiany Stopy aluminium

Symbol A5052

Vc 327 m/min

Średnica (d) RPM
Posuw

(mm/min)

2mm 50,700 2,000

3mm 33,800 2,000

4mm 26,000 2,000

5mm 20,800 2,000

6mm 16,900 2,000

8mm 13,000 2,000

10mm 10,400 2,000

12mm 7,800 2,000

16mm 6,500 2,000

ap = 0.1d
pf = 0.1d

Order No.
Ø
(d)

Faza
(C)

CL
(L1)

OAL
(L)

Chwyt

(D)

Ostrza

(Z)

Cena netto

(PLN)

Stock

29,43

29,43

29,43

29,43

37,81

37,81

37,81

88,87

133,47

192,23

465,45

Nadaje się do obróbki metali nieżelaznych, aluminium, stopów aluminium, miedzi (HRC < 20).

Doskonałe odprowadzanie wiórów z przestrzeni roboczej ze względu na szerokie, polerowane rowki wiórowe.

Nowa geometria narzędzia zwiększa odporność na zużycie, przy jednoczesnym obniżeniu oporów skrawania.
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oficjalny dealer marki Winstar

optima tools

optima tools

EHBSH - frez pełnowęglikowy, promieniowy powlekany do materiałów hartowanych (55HRC), 
żaroodpornych.

EHBHS342000A 1R 2 2 50 4 3

EHBHS302000A 1R 2 2 50 6 3

EHBHS303000A 1.5R 3 3 50 6 3

EHBHS344000A 2R 4 4 50 4 3

EHBHS304000A 2R 4 4 50 6 3

EHBHS406000A 3R 6 6 50 6 4

EHBHS408000A 4R 8 8 60 8 4

EHBHS410000A 5R 10 10 75 10 4

EHBHS412000A 6R 12 12 75 12 4

EHBHS416000A 8R 16 16 100 16 4

EHBHS

Do obróbki stopów wysokotemperaturowych i stali hartowanej.

Konstrukcja z rowkami sięgającymi blisko rdzenia narzędzia, wydłuża żywotność narzędzia i gwarantuje wysoką jakość 

Gładka powłoka ANAX (Al, Ti, Cr, N) zapewnia doskonałą odporność na zużycie, dla stali o twardości HRC < 55.

Powłokę można zmienić na gładką powłokę SNAX (Al, Ti, Si, N), co umożliwia obróbkę stali o twardości HRC ≥ 55.
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P M K N S H

● ● ● ● ○

L1

R

L

D (h6)

R Tolerancja

R ≤ 3 ±0.015

R > 3 ±0.020

ANAX

SNAX

Materiał Stale żaroodporne
Stale ulepszane ciepl.

(HRC 40~55)
Stale hartowane
(HRC 50~60)

Stale hartowane
(HRC 60~65)

Promień RPM Posuw ap RPM Posuw ap RPM Posuw ap RPM Posuw ap

3R 15000 3400 0.25 21000 8400 0.25 16000 4800 0.2 8000 2300 0.09

4R 12000 2600 0.3 16000 6400 0.3 12000 3600 0.2 6000 1900 0.09

5R 9600 2200 0.5 13000 5200 0.5 10000 3200 0.2 4800 1500 0.1

6R 7200 1700 0.5 9000 3600 0.5 7000 2200 0.3 3600 1100 0.1

8R 5400 1300 0.7 6800 2700 0.7 5300 1700 0.4 2700 830 0.13

Order No.
Ø
(d)

Faza
(C)

CL
(L1)

OAL
(L)

Chwyt

(D)

Ostrza

(Z)

Cena netto

(PLN)

Stock

41,21

61,87

61,87

41,21

61,87

61,87

112,53

173,60

227,66

563,34

EHBHS342000S 1R 2 2 50 4 3

EHBHS302000S 1R 2 2 50 6 3

EHBHS303000S 1.5R 3 3 50 6 3

EHBHS344000S 2R 4 4 50 4 3

EHBHS304000S 2R 4 4 50 6 3

EHBHS406000S 3R 6 6 50 6 4

EHBHS408000S 4R 8 8 60 8 4

EHBHS410000S 5R 10 10 75 10 4

EHBHS412000S 6R 12 12 75 12 4

EHBHS416000S 8R 16 16 100 16 4

41,21

61,87

61,87

41,21

61,87

61,87

112,53

173,60

227,66

564,45

powierzchni podczas frezowania profilowego.
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optima tools

optima tools

ENSSSH - frez pełnowęglikowy, do obróbki stali, stani nierdzewnych oraz materiałów 
trudnoobrabialnych.

Order No.
(d)

CL
(L1)

OAL
(L)

Chwyt

(D)

Ostrza

(Z)

Cena netto

(PLN)

StockØ

ESSSH441000A 1 3 50 4 4

ESSSH442000A 2 5 50 4 4

ESSSH443000A 3 8 50 4 4

ESSSH444000A 4 10 50 4 4

ESSSH404000A 4 10 50 6 4

ESSSH405000A 5 13 50 6 4

ESSSH406000A 6 15 50 6 4

ESSSH408000A 8 20 60 8 4

ESSSH410000A 10 25 75 10 4

ESSSH412000A 12 30 75 12 4

ESSSH416000A 16 35 100 16 4

ESSSH

Gładka powłoka ANAX (Al, Ti, Cr, N) zapewnia doskonałą odporność na zużycie.

Konstrukcja z rowkiem w kształcie litery U z dużą objętością wiórów ułatwia ich ewakuację poza przestrzeń obróbki.

Do stali nierdzewnej, stali hartowanej, stali stopowej i stali formowej... itp.

Gatunek węglika UMG nadaje się do obróbki materiałów egzotycznych.

．

．

．

．

P M K N S H

● ● ● ● ○

d Tolerancja

d ≤ 6 0 ~ -0.02

6 < d ≤ 12 0 ~ -0.03

d > 12 0 ~ -0.04

d

L1

L

D (h6)

Materiał
obrabiany

Stal węglowa
(S45C)

Stal stopowa
(SKD)

Stal nierdzewna
(SUS304, SUS316)

Vc 130 m/min 90 m/min 80 m/min

Średnica (d) RPM
fz

(mm/z)
RPM

fz
(mm/z)

RPM
fz

(mm/z)

4mm 10350 0.020 7170 0.020 6370 0.020

6mm 6900 0.025 4780 0.025 4250 0.025

8mm 5180 0.035 3580 0.035 3190 0.035

10mm 4140 0.045 2870 0.040 2550 0.040

12mm 3450 0.055 2390 0.050 2120 0.050

16mm 2590 0.072 1790 0.064 1590 0.064

ap = 1d
ae = 0.1d

30,11

30,11

30,11

30,11

47,26

47,26

47,26

94,92

146,26

193,87

475,98

oficjalny dealer marki Winstar
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oficjalny dealer marki Winstar

optima tools

optima tools

EPSSVD - frez pełnowęglikowy, do obróbki materiałów ulepszanych cieplnie (do 55HRC)

P M K N S H

● ● ● ● ●

EPSSVD

C
d

L1

L

D (h6)

Order No.
Ø
(d)

Faza
(C)

CL
(L1)

OAL
(L)

Chwyt

(D)

Ostrza

(Z)

EPSSVD4440000A 4 - 10 50 4 4

EPSSVD4060000A 6 - 15 50 6 4

EPSSVD4060011A 6 0.10 15 50 6 4

EPSSVD4080000A 8 - 20 60 8 4

EPSSVD4080011A 8 0.15 20 60 8 4

EPSSVD4100000A 10 - 25 75 10 4

EPSSVD4100003A 10 - 30 75 10 4

EPSSVD4100011A 10 0.15 25 75 10 4

EPSSVD4120000A 12 - 30 75 12 4

EPSSVD4120021A 12 0.20 30 75 12 4

EPSSVD4160000A 16 - 35 100 16 4

EPSSVD4160021A 16 0.25 35 100 16 4

d Tolerance

d ≤ 6 0 ~ -0.02

6 < d ≤ 12 0 ~ -0.03

d > 12 0 ~ -0.04

Mat. obrabiany
Rodzaj
obróbki

ae×d ap×d
Vc

(m/min)

fz (mm/z)

4mm 6mm 8mm 10mm 12mm 16mm

Stal węglowa
(S45C，S55C)

0.1 ~ 0.3 0.7 ~ 1.5 80 ~ 125 0.035 0.042 0.056 0.070 0.084 0.112

0.05 ~ 0.2 0.7 ~ 1.5 120 ~ 180 0.039 0.046 0.062 0.077 0.092 0.123 

Stal stopowa /
Stal narzędziowa
(SK, SCM, SKD)

0.1 ~ 0.3 0.7 ~ 1.5 70 ~ 105 0.031 0.038 0.050 0.066 0.078 0.104

0.05 ~ 0.2 0.7 ~ 1.5 100 ~ 150 0.034 0.042 0.055 0.073 0.086 0.114 

Stal nierdzewna
(SUS304, 
SUS316)

0.1 ~ 0.3 0.7 ~ 1.5 60 ~ 90 0.021 0.028 0.042 0.049 0.056 0.078

0.05 ~ 0.2 0.7 ~ 1.5 85 ~ 130 0.023 0.031 0.046 0.054 0.062 0.086 

Superstopy
0.1 ~ 0.3 0.7 ~ 1.5 45 ~ 70 0.021 0.028 0.035 0.042 0.049 0.067

0.05 ~ 0.2 0.7 ~ 1.5   65 ~ 100 0.023 0.031 0.039 0.046 0.054 0.074 

d = średnica narzędzia
※ przy braku stabilności obróbki zredukuj posuw o ok. 20%.

Cena netto

(PLN)

Stock

29,04

44,94

48,34

88,87

93,62

136,81

143,89

153,06

182,09

200,66

448,92

494,89

kieszeniowanie

konturowanie

kieszeniowanie

konturowanie

kieszeniowanie

konturowanie

kieszeniowanie

konturowanie

Niesymetryczna rozkład ostrzy tłumiący drgania podczas obróbki.

Nadaje się do wysokowydajnego frezowania konturowego stali nierdzewnej, stali stopowej i żeliwa.

Gładka powłoka ANAX (Al, Ti, Cr, N) zapewnia doskonałą odporność na zużycie (wydłużona żywotność narzędzia).

．

．

．
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optima tools

optima tools

EPSSVD - frez pełnowęglikowy, do obróbki materiałów ulepszanych cieplnie (do 55HRC).

Niesymetryczna rozkład ostrzy tłumiący drgania podczas obróbki.

Nadaje się do wysokowydajnego frezowania konturowego stali nierdzewnej, stali stopowej i żeliwa.

Gładka powłoka ANAX (Al, Ti, Cr, N) zapewnia doskonałą odporność na zużycie (wydłużona żywotność narzędzia).

．

．

．

P M K N S H

● ● ● ● ●

EPSSVD

R
d

L1

L

D (h6)

EPSSVD4060052A 6 0.5R 12 50 6 4

EPSSVD4060102A 6 1.0R 12 50 6 4

EPSSVD4080052A 8 0.5R 16 60 8 4

EPSSVD4080102A 8 1.0R 16 60 8 4

EPSSVD4100052A 10 0.5R 20 75 10 4

EPSSVD4100102A 10 1.0R 20 75 10 4

EPSSVD4100202A 10 2.0R 20 75 10 4

EPSSVD4120052A 12 0.5R 24 75 12 4

EPSSVD4120102A 12 1.0R 24 75 12 4

EPSSVD4120202A 12 2.0R 24 75 12 4

EPSSVD4160102A 16 1.0R 32 100 16 4

EPSSVD4160202A 16 2.0R 32 100 16 4

EPSSVD4160302A 16 3.0R 32 100 16 4

d Tolerancja

d ≤ 6 0 ~ -0.02

6 < d ≤ 12 0 ~ -0.03

d > 12 0 ~ -0.04

R Tolerancja

R ±0.020

Mat. obrabiany
Rodzaj
obróbki

ae×d ap×d
Vc

(m/min)

fz (mm/z)

4mm 6mm 8mm 10mm 12mm 16mm

Stal węglowa
(S45C，S55C)

kieszeniowanie 0.1 ~ 0.3 0.7 ~ 1.5 80 ~ 125 0.035 0.042 0.056 0.070 0.084 0.112

konturowanie 0.05 ~ 0.2 0.7 ~ 1.5 120 ~ 180 0.039 0.046 0.062 0.077 0.092 0.123 

Stal stopowa /
Stan narzędziowa
(SK, SCM, SKD)

kieszeniowanie 0.1 ~ 0.3 0.7 ~ 1.5 70 ~ 105 0.031 0.038 0.050 0.066 0.078 0.104

konturowanie 0.05 ~ 0.2 0.7 ~ 1.5 100 ~ 150 0.034 0.042 0.055 0.073 0.086 0.114 

Stal nierdzewna
(SUS304, 
SUS316)

kieszeniowanie 0.1 ~ 0.3 0.7 ~ 1.5 60 ~ 90 0.021 0.028 0.042 0.049 0.056 0.078

konturowanie 0.05 ~ 0.2 0.7 ~ 1.5 85 ~ 130 0.023 0.031 0.046 0.054 0.062 0.086 

Superstopy
kieszeniowanie 0.1 ~ 0.3 0.7 ~ 1.5 45 ~ 70 0.021 0.028 0.035 0.042 0.049 0.067

konturowanie 0.05 ~ 0.2 0.7 ~ 1.5   65 ~ 100 0.023 0.031 0.039 0.046 0.054 0.074 

d = średnica narzędzia
※ przy braku stabilności obróbki zredukuj posuw o ok. 20%.

Order No.
Ø
(d)

Prom.
(R)

CL
(L1)

OAL
(L)

Chwyt

(D)

Ostrza

(Z)

Cena netto

(PLN)

Stock

62,83

62,83

125,32

125,32

162,00

162,00

199,19

217,25

217,25

237,11

553,98

553,98

606,34

oficjalny dealer marki Winstar
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oficjalny dealer marki Winstar

optima tools

optima tools

EPSCVH - frez pełnowęglikowy, z łamaczem wióra, zmienną podziałką o kącie spirali 43°
oraz długim rowkiem wiórowym 5F. Przeznaczony do wysokowydajnej obróbki trochoidalnej.

Order No.
Ø
(d)

CL
(L1)

OAL
(L)

Chwyt

(D)

Ostrza

(Z)

EPSCVH5060000A 6 24 75 6 5

EPSCVH5080000A 8 32 75 8 5

EPSCVH5100000A 10 40 100 10 5

EPSCVH5120000A 12 48 100 12 5

EPSCVH5160000A 16 55 110 16 5

Mat. obrabiany
Rodzaj
obróbki

ae×d ap×d
Vc

(m/min)

fz (mm/z)

4mm 6mm 8mm 10mm 12mm 16mm

Stal węglowa
(S45C，S55C)

0.1 ~ 0.3 0.7 ~ 1.5 80 ~ 125

0.05 ~ 0.2 0.7 ~ 1.5 120 ~ 180

Stal stopowa /
Stal narzędziowa
(SK, SCM, SKD)

0.1 ~ 0.3 0.7 ~ 1.5 70 ~ 105

0.05 ~ 0.2 0.7 ~ 1.5 100 ~ 150

Stal nierdzewna
(SUS304, 
SUS316)

0.1 ~ 0.3 0.7 ~ 1.5 60 ~ 90

0.05 ~ 0.2 0.7 ~ 1.5 85 ~ 130

Superstopy
0.1 ~ 0.3 0.7 ~ 1.5 45 ~ 70

0.05 ~ 0.2 0.7 ~ 1.5   65 ~ 100

d = średnica narzędzia
※ przy braku stabilności obróbki zredukuj posuw o ok. 20%.

Cena netto

(PLN)

Stock

120,23

193,87

312,79

412,75

947,83

kieszeniowanie

konturowanie

kieszeniowanie

konturowanie

kieszeniowanie

konturowanie

kieszeniowanie

konturowanie

Krawędzie skrawające posiadają łamacze wióra.

Zmienna podziałka zapewnia nierównomierny odstęp między rowkami wiórowymi, co eliminuje wibracje podczas pracy.

N. adaje się do wysokowydajnego frezowania konturowego, wgłębnego stali nierdzewnej, stali stopowej i żeliwa

．

．

．
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EPSCVH

d Tolerance

d ≤ 6 0 ~ -0.03

6 < d ≤ 12 0 ~ -0.04

d > 12 0 ~ -0.05

d

L1

L

D (h6)

0.028 0.034 0.045 0.056 0.067 0.090 

0.031 0.037 0.050 0.062 0.074 0.098 

0.025 0.030 0.040 0.053 0.062 0.083 

0.027 0.034 0.044 0.058 0.069 0.091 

0.017 0.022 0.034 0.039 0.045 0.062 

0.018 0.025 0.037 0.043 0.050 0.069 

0.017 0.022 0.028 0.034 0.039 0.054 

0.025 0.031 0.037 0.043 0.059 0.018 

Gładka powłoka ANAX (Al, Ti, Cr, N) zapewnia doskonałą odporność na zużycie i wydłuża żywotność narzędzia.．



ESSSVC - frez z nieregularną podziałką ostrzy 38/41 stopni do obróbki stali nierdzewnej
oraz materiałów trudnoobranialnych.

ESSSVC

Nierównomierna (zmienna) podziałka położenia ostrzy, zmienny kąt nachylenia linii śrubowej ostrzy narzędzia.

Wysoka wydajność usuwania urobku dla materiałów wg normy P, M, K i S.

Kąt nachylenia linii śrubowej ostrza 38° ~ 41° rewelacyjny dla obróbki konturowej.

Gładka powłoka SNAX (Al, Ti, Si, N) zapewnia doskonałą odporność na zużycie i wydłuża żywotność narzędzia.

．

．

．

．
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d Tolerancja

d ≤ 6 0 ~ -0.02

6 < d ≤ 12 0 ~ -0.03

d > 12 0 ~ -0.04

ESSSVC4040012S 4 0.10R 10 50 6 4

ESSSVC4060012S 6 0.15R 15 50 6 4

ESSSVC4060052S 6 0.50R 12 50 6 4

ESSSVC4080012S 8 0.15R 20 60 8 4

ESSSVC4080052S 8 0.50R 16 60 8 4

ESSSVC4080102S 8 1.00R 16 60 8 4

ESSSVC4100022S 10 0.20R 25 75 10 4

ESSSVC4100052S 10 0.50R 20 75 10 4

ESSSVC4100102S 10 1.00R 20 75 10 4

ESSSVC4120022S 12 0.20R 30 75 12 4

ESSSVC4120052S 12 0.50R 30 75 12 4

ESSSVC4120102S 12 1.00R 24 75 12 4

ESSSVC4120202S 12 2.00R 24 75 12 4

R
d

L1

L

D (h6)

※ przy braku stabilności obróbki zredukuj posuw o ok. 20%.

Rodzaj 
obróbki

Ae×d Ap×d
Vc

(m/min)

fz (mm/z)

4mm 6mm 8mm 10mm 12mm 16mm

Stal węglowa
(S45C，S55C)

kieszeniowanie 1 0.5 ~ 1.0 100 ~ 180 0.029 0.035 0.046 0.058 0.069 0.092 

konturowanie 0.1 ~ 0.3 0.7 ~ 1.5 130 ~ 280 0.040 0.048 0.064 0.081 0.097 0.129 

Stal stopowa / 

(SK, SCM, SKD)

kieszeniowanie 1 0.5 ~ 1.0 80 ~ 160 0.025 0.031 0.041 0.054 0.064 0.085 

konturowanie 0.1 ~ 0.3 0.7 ~ 1.5 110 ~ 220 0.036 0.044 0.058 0.076 0.090 0.120 

Stal nierdzewna
(SUS304, SUS316)

kieszeniowanie 1 0.3 ~ 0.6 60 ~ 120 0.017 0.023 0.035 0.040 0.046 0.064 

konturowanie 0.1 ~ 0.2 0.7 ~ 1.5 80 ~ 140 0.024 0.032 0.048 0.056 0.064 0.090 

Superstopy
kieszeniowanie 1 0.2 ~ 0.4 30 ~ 60 0.017 0.023 0.029 0.035 0.040 0.055 

konturowanie 0.05 ~ 0.1 0.7 ~ 1.5 65 ~ 100 0.024 0.032 0.040 0.048 0.056 0.077 

Order No.
Ø
(d)

Prom.
(R)

CL
(L1)

OAL
(L)

Chwyt

(D)

Ostrza

(Z)

Cena netto

(PLN)

Stock

62,15

62,15

62,15

127,02

127,02

127,02

192,23

192,23

192,23

256,02

256,02

256,02

268,87

Materiał
obrabiany

Stal narzędziowa

oferta ważna do 31.12.2025

optima tools10

optima tools

oficjalny dealer marki Winstar



EHCSS - frez pełnowęglikowy, do obróbki materiałów hartowanych (do 65HRC)
dedykowane również do obróbki wykańczającej stali, żeliwa

SNAX

d Tolerancja

d ≤ 12 0 ~ -0.02

d > 12 0 ~ -0.03

EHCSS

P M K N S H

● ○ ● ○ ●

R Tolerancja

R < 2 ±0.015

R ≥ 2 ±0.020

d

L1

L

D (h6)

R

EHCSS606005S

EHCSS606005N

6 0.5R 12 50 6 6

EHCSS606010S

EHCSS606010N

6 1.0R 12 50 6 6

EHCSS608005S

EHCSS608005N

8 0.5R 16 60 8 6

EHCSS608010S

EHCSS608010N

8 1.0R 16 60 8 6

EHCSS610005S

EHCSS610005N

10 0.5R 20 75 10 6

EHCSS610010S

EHCSS610010N

10 1.0R 20 75 10 6

EHCSS612005S

EHCSS612005N

12 0.5R 24 75 12 6

EHCSS612010S

EHCSS612010N

12 1.0R 24 75 12 6

EHCSS616020S

EHCSS616020N

16 2.0R 32 100 16 6

EHCSS620020S 20 2.0R 40 100 20 6

Materiał 
obrabiany Stal ulepszana ciepl. Stal hartowana Stal hartowana

Symbol SKT, SKD SKT, SKD SKT, SKD

Twardość HRC 45~55 HRC 55~60 HRC 60~70

Vc 129 m/min 98 m/min 65 m/min

Średnica (d) RPM Posuw
(mm/min)

RPM Posuw
(mm/min) RPM Posuw

(mm/min)

6mm  6,890  1,900  5,200  1,000  3,445  505 

8mm  5,200  1,900  3,900  1,000  2,600  505 

10mm  4,160  1,900  3,120  1,000  2,080  505 

12mm  3,445  1,900  2,600  1,000  1,755  505 

14mm  2,925  1,800  2,210  1,000  1,430  505 

16mm  2,535  1,700  2,015  930  1,294  505 

18mm  2,275  1,600  1,885  895  1,151  505 

20mm  2,015  1,500  1,495  845  1,040  505 

ap = 1.5d
ae = 0.05d

ap = 1.5d
ae = 0.03d

ap = 1d
ae = 0.02d

NACO

EHCSS620020N

Order No.
Ø
(d)

Prom.
(R)

CL
(L1)

OAL
(L)

Chwyt

(D)

Ostrza

(Z)

Cena netto

(PLN)

Stock

6 0.5R 12 50 6 6

6 1.0R 12 50 6 6

8 0.5R 16 60 8 6

8 1.0R 16 60 8 6

10 0.5R 20 75 10 6

10 1.0R 20 75 10 6

12 0.5R 24 75 12 6

12 1.0R 24 75 12 6

16 2.0R 32 100 16 6

20 2.0R 40 100 20 6

113,49

113,49

197,26

197,26

273,62

273,62

360,45

360,45

800,55

1173,45

113,49

113,49

197,26

197,26

273,62

273,62

360,45

360,45

800,55

1173,45

Przeznaczone do obróbki stali hartowanej w zakresie jej twardości 50 - 65HRC.

Narzędzia o niższym zapotrzebowaniu mocy maszyny (obniżone opory skrawania).

Konstrukcja High Helix 6-cio ostrzowa zapewnia wysoką jakość powierzchni po obróbce.

Gładka powłoka SNAX (Al, Ti, Si, N) zapewnia doskonałą odporność na zużycie (odporność na wys. temperaturę).

Opcjonalnie, dostępne z powłoką PVD - Naco Blue.

．

．

．

．

．
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EHSSS - frez pełnowęglikowy, do obróbki materiałów hartowanych (do 65HRC)
dedykowane również do obróbki wykańczającej stali, żeliwa

SNAX

EHSSS606000S

EHSSS606000N

6 15 50 6 6

EHSSS608000S

EHSSS608000N

8 20 60 8 6

EHSSS610000S

EHSSS610000N

10 25 75 10 6

EHSSS612000S

EHSSS612000N

12 30 75 12 6

EHSSS816000S

EHSSS816000N

16 40 100 16 8

EHSSS818000S

EHSSS818000N

18 40 100 18 8

EHSSS820000S

EHSSS820000N

20 45 100 20 8

EHSSS825000S

EHSSS825000N

25 45 100 25 8

d Tolerancje

d ≤ 12 0 ~ -0.02

d > 12 0 ~ -0.03

EHSSS

Przeznaczone do obróbki stali hartowanej w zakresie jej twardości 50 - 65HRC.

Narzędzia o niższym zapotrzebowaniu mocy maszyny (obniżone opory skrawania).

Konstrukcja High Helix 6-cio ostrzowa zapewnia wysoką jakość powierzchni po obróbce.

Gładka powłoka SNAX (Al, Ti, Si, N) zapewnia doskonałą odporność na zużycie (odporność na wys. temperaturę).

Opcjonalnie, dostępne z powłoką PVD - Naco Blue.

．

．

．

．

．
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Materiał
obrabiany Stal ulepszana ciepl. Stal hartowana Stal hartowana

Symbol SKT, SKD SKT, SKD SKT, SKD

Twardość HRC 45~55 HRC 55~60 HRC 60~70

Vc 129 m/min 98 m/min 65 m/min

Średnica (d) RPM Posuw
(mm/min) RPM Posuw

(mm/min)
RPM Posuw

(mm/min)

6mm  6,890  1,900  5,200  1,000  3,445  505 

8mm  5,200  1,900  3,900  1,000  2,600  505 

10mm  4,160  1,900  3,120  1,000  2,080  505 

12mm  3,445  1,900  2,600  1,000  1,755  505 

14mm  2,925  1,800  2,210  1,000  1,430  505 

16mm  2,535  1,700  2,015  930  1,294  505 

18mm  2,275  1,600  1,885  895  1,151  505 

20mm  2,015  1,500  1,495  845  1,040  505 

25mm  1,625  1,500  1,242  915  826  505 

ap = 1.5d
ae = 0.05d

ap = 1.5d
ae = 0.03d

ap = 1d
ae = 0.02d

d

L1

L

D (h6)

NACO

Order No.
(d)

CL
(L1)

OAL
(L)

Chwyt

(D)

Ostrza

(Z)

Cena netto

(PLN)

StockØ

6 15 50 6 6

8 20 60 8 6

10 25 75 10 6

12 30 75 12 6

16 40 100 16 8

18 40 100 18 8

20 45 100 20 8

25 45 100 25 8

77,04

141,17

217,25

285,45

640,42

853,25

938,72

1341,34

77,04

141,17

217,25

285,45

640,42

853,25

938,72

1341,34
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