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Metal Cutting Tools ew oficialny dealer marki Winstar

ENSSG - frez petnoweglikowy, do obrabki materiatow niezelaznych
wersja 1" w powtoce NDLG

. 30° helix z przeznaczeniem do ogélnego zastosowania.

. Jednoostrzowe frezy utatwiajgce ewakuacje widra z przestrzeni robocze;.

. Ostra i polerowana krawedz tngca zapewnia doskonate wykonczenie powierzchni. ASIA
. Nadaje sig do aluminium, miedzi oraz tworzyw sztucznych. (Metric)

.w
(L1) (L) (2)] (v4) (PLN)

ENSSC ENSSC141000 1 1 33,71 0
ENSSC142000 2 6 50 4 1 33,71 O
(-]
§ ENSSC143000 3 9 50 4 1 33,71 O
E ENSSC144000 4 12 50 4 1 33,71 O
s § ENSSC104000 4 12 50 6 1 37,07 O
q § ENSSC105000 5 13 50 6 1 37,07 O
H % ENSSC106000 6 15 50 6 1 37,07 [ )
L 4738 £ ENSSC108000 8 20 60 8 1 74,14 o)
4 ENSSC110000 10 30 75 10 1 110,26 [ ]
] L1 ENSSC112000 12 30 75 12 1 160,10 O
ke
~
4 ) ENSSC141000L 1 8 50 4 1 43,75 [ )
2
vy E ENSSC142000L 2 6 50 4 1 43,75 [ ]
E ENSSC143000L & 9 50 4 1 43,75 [ ]
L =
’E’ ENSSC104000L 4 12 50 6 1 48,20 [ ]
'?t ENSSC105000L 5 13 50 6 1 48,20 (
é ENSSC106000L 6 15 50 6 1 48,20 ([ J
£ ENSSC108000L 8 20 60 8 1 96,40 (]
=
ENSSC110000L 10 30 75 10 1 143,40 [ ]
J
D (h6) oferta wazna do 31.03.2025
‘@‘ ‘@‘ ‘@’ Materiat Aluminium
Ve 150 ~ 250 m/min
Dia. (d) RPM Feed (mm/min) fz (mm/tooth)
s SS SS [HRC
6 10000 5000 0.50
8 8400 4000 0.48
@ Tolerancja 10 6700 4000 0.60
d=<10 0~-0.03 12 5000 4000 0.80
d>10 0~-0.04 ae,
.l ap = 0.5d
ae=1d
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ENSSS - frez petnoweglikowy, polerowany 2-ostrzowe, do obrobki materiatow niezelaznych

. Nadaje sie do obrébki metali niezelaznych, aluminium, stopéw aluminium, miedzi (HRC< 20).
. Spirala 45 stopni zapewnia doskonate i stabilne wykonczenie powierzchni przy duzej predkosci.
. Polerowane rowki wiérowe utatwiajgce odprowadzanie wiéra dajgc mozliwos¢ pracy na duzych wysiggach, ASIA

ze zwigkszong predkoscig posuwowa.

CL OAL Chwyt llslrza Cena netto

ENSSS

A\ | .

‘

D (h6)

= \@! % &

(Metric)

d Tolerance
d<6 0~-0.02
6<dx<12 0~-0.03
d>12 0~-0.04

ENSSS241000 1 22,46 O
ENSSS242000 2 6 50 4 2 22,46 O
ENSSS233000 3 9 50 3 2 22,46 O
ENSSS243000 3 9 50 4 2 22,46 O
ENSSS244000 4 12 50 4 2 22,46 [ ]
ENSSS204000 4 12 50 6 2 31,30 O
ENSSS205000 5 15 50 6 2 31,30 O
ENSSS206000 6 15 50 6 2 31,30 ( )
ENSSS208000 8 20 60 8 2 61,38 [ ]
ENSSS210000 10 30 75 10 2 92,68 ( ]
ENSSS212000 12 30 75 12 2 133,67 O
ENSSS216000 16 40 100 16 2 322,06 O
ENSSS220000 20 45 100 20 2 532,92 @)
oferta wazna do 31.03.2025
Materiat Stopy aluminium
Vc 55 ~ 225 m/min 45 ~ 185 m/min
. Feed Feed
Bia(d) RPM (mm/min) RPM (mm/min)

1 17800 590 17800 470

2 17800 620 17800 500

3 15000 650 15000 520

4 13000 685 13000 550

5 12000 720 12000 580

6 10000 760 10000 610

8 8500 840 8500 670

10 7000 920 7000 740

12 6000 1010 6000 810

X 28,
Iap ap=1~2d l ap = 0.2~0.5d
ae =0.05~0.15d u ae=1d
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E414V - frez petnoweglikowy, do obrobki materiatow niezelaznych w powtoce NDLG

. Zmienna podziatka linii Srubowej ostrzy (obrébka antywibracyjna)

. Nadaje sie do obroébki pétwykanczajacej i zgrubnej czesci aluminiowych (5052/6061/7075).
. Szlifowana szyjka za czescig roboczg zwieksza gtebokos¢ skrawania.
. Wykonane zgodnie z norma DIN 6527.
. NDLC - powtoka Nano DLC zapewnia wyjatkowag odporno$¢ na zuzycie i dobra zywotno$¢ narzedzia.

\[D) OAL l:Iwm Ostrza | Cenanetto
(d1) (2) (PLN)

E414V

mEmORE

d (h10)

w powloce diamentowej NDLC

CL
..

DIN
(Metric)

E414V302000L 65,02 o)
E414V303000L 3 8 15 2.8 57 6 3 65,02 O
E414V304000L 4 1 18 3.8 57 6 3 65,02 [ )
E414V305000L 5 13 18 4.8 57 6 3 65,02 [ )
E414V306000L 6 13 20 57 57 6 3 65,02 )
E414V308000L 8 19 26 7.7 63 8 3 110,60 @
E414V310000L 10 22 30 9.5 72 10 3 148,85 [ )
E414V312000L 12 26 36 15 83 12 3 245,45 o
E414V314000L 14 26 36 135 83 14 3 395,53 O
E414V316000L 16 32 42 155 92 16 3 45450 O
E414V318000L 18 32 42 175 92 18 3 636,16 O
E414V320000L 20 38 52 195 104 20 3 80931 O
oferta wazna do 31.03.2025
plasue (Zt.gggzallgo?ir;i;‘or;‘;)
Ve 200 ~ 400 m/min 150 ~ 300 m/min

Dia. (d) RPM (mz 2 RPM (mz 2

3mm 31820 0.02 23870 0.01

4mm 23870 0.03 17900 0.02

5mm 19090 0.03 14320 0.02

6mm 15910 0.05 11930 0.03

8mm 11930 0.07 8950 0.04

10mm 9550 0.09 7160 0.06

12mm 7960 0.1 5970 0.08

16mm 5970 0.15 4480 0.10

] =
25 0ss S

% Podczas obrobki stopu aluminium z Si > 8% nalezy zmniejszy¢é RPM o0 30% i posuw 0 30%.
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ENBSA - frez petnoweglikowy, promieniowy, polerowany do obrabki materiatow niezelaznych

- Nadaje sie do obrobki metali niezelaznych, aluminium, stopéw aluminium, miedzi (HRC < 20).
- Doskonate odprowadzanie wiéréw z przestrzeni roboczej ze wzgledu na szerokie, polerowane rowki wiérowe.
- Nowa geometria narzedzia zwieksza odpornos$¢ na zuzycie, przy jednoczesnym obnizeniu oporéw skrawania.

ASIA
(Metric)
Order No. Faza CL | OAL | chwyt lls(rza Cenanetto
(d w) [ © [ D (PLN)
ENBSA ENBSA241000 05R 1 2 26,43 )
ENBSA242000 10R 2 4 50 4 2 26,43 o
. ENBSA243000 1.5R 3 6 50 4 2 26,43 [ )
=
g ENBSA244000 20R 4 8 50 4 2 26,43 o
=]
8 ENBSA204000 2.0R 4 8 50 6 2 30,05 O
[—]
z ENBSA205000 2.5R 5 10 50 6 2 30,05 o
=
E ENBSA206000 3.0R 6 12 50 6 2 30,05 [ )
-'g' ENBSA208000 4.0R 8 16 60 8 2 79,91 o
=
-g ENBSA210000 50R 10 20 75 10 2 120,01 [ )
ENBSA212000 6.0R 12 24 75 12 2 172,87 O
ENBSA216000 8.0R 16 32 100 16 2 418,66 O
L
oferta wazna do 31.03.2025
M iat -
ob?atgir;y Stopy aluminium
Symbol A5052
A A
Ve 327 m/min
D (h6)
Srednica (d) RPM Posuw
(mm/min)
& 9 ) S
3mm 33,800 2,000
4mm 26,000 2,000
5mm 20,800 2,000
l s
8mm 13,000 2,000
[HRC
20 10mm 10,400 2,000
PR e—— 12mm 7,800 2,000
R=<3 +0.015 16mm 6,500 2,000
R>3 +0.020 -
ap = 0.1d




[ €
WINSTAR opti mﬁ%f

Metal Cutting Tools ew oficialny dealer marki Winstar

EHBSH - frez petnoweglikowy, promieniowy powiekany do materiatow hartowanych (G5HRC),
Zaroodpornych.

- Do obrébki stopdw wysokotemperaturowych i stali hartowane;j.
- Konstrukcja z rowkami siegajgcymi blisko rdzenia narzedzia, wydtuza zywotno$¢ narzedzia i gwarantuje wysoka jako$é

powierzchni podczas frezowania profilowego. ASIA
- Gtadka powtoka ANAX (Al, Ti, Cr, N) zapewnia doskonatg odporno$¢ na zuzycie, dla stali o twardosci HRC < 55. (Metric)
- Powtoke mozna zmieni¢ na gtadkg powtoke SNAX (Al, Ti, Si, N), co umozliwia obrébke stali o twardosci HRC > 55.

Faza CL OAL Chwyt llstrza Cenanetio

EHBHS EHBHS342000A 3 37,07 0
EHBHS302000A IR 2 2 5 6 3 55,61 o}
EHBHS303000A 15R 3 3 5 6 3 55,61 o}
EHBHS344000A 2R 4 4 5 4 3 37,07 o)
oo 00 EHBHS304000A 2R 4 4 5 6 3 55,61 o}
. EHBHS406000A 3R 6 6 5 6 4 55,61 °
EHBHS408000A 4R 8 8 60 8 4 101,19 °
EHBHS410000A 5R 10 10 75 10 4 156,13 °
Im EHBHS412000A R 12 12 75 12 4 204,74 °
EHBHS416000A 8R 16 16 100 16 4 507,64 o}
EHBHS342000S IR 2 2 5 4 3 37,07 o}
EHBHS302000S IR 2 2 5 6 3 55,61 o}
0 EHBHS303000S 15R 3 3 5 6 3 55,61 o}
EHBHS344000S 2R 4 4 50 4 3 37,07 o)
EHBHS304000S 2R 4 4 5 6 3 55,61 o}
EHBHS406000S 3R 6 6 5 6 4 55,61 o}
EHBHS408000S 4R 8 8 60 8 4 101,19 o}
EHBHS410000S 5R 10 10 75 10 4 156,13 o}
A EHBHS412000S R 12 12 75 12 4 204,74 o}
s»TAx EHBHS416000S 8R 16 16 100 16 4 507,64 o}
D (h6) oferta wazna do 31.03.2025
Materis | Stale zaroodpome. | 6 Uepszana depl. | Sielenarovan | Stleartoweno

RPM [Posuw| ap | RPM [Posuw| ap | RPM [Posuw| ap

Promien | RPM |Posuw| ap
UMG B AnaX
Plus 3R 15000| 3400 | 0.25 [21000| 8400 | 0.25 [16000( 4800 | 0.2 | 8000 | 2300 | 0.09
4R 12000| 2600 | 0.3 [16000| 6400 | 0.3 [12000( 3600 | 0.2 [ 6000 | 1900 | 0.09
N N SN (G
30 60 5R 9600 | 2200 | 0.5 (13000| 5200 [ 0.5 |10000( 3200 | 0.2 | 4800 | 1500 [ 0.1

6R 7200 | 1700 | 0.5 (9000 | 3600 [ 0.5 | 7000 [ 2200 | 0.3 | 3600 | 1100 [ 0.1

R Tolerancja
R<3 +0.015 8R 5400 | 1300 | 0.7 | 6800 | 2700 | 0.7 | 5300 [ 1700 | 0.4 | 2700 | 830 | 0.13
R>3 +0.020 ap

]
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ENSSSH - frez petnoweglikowy, do obrobki stali, stani nierdzewnych oraz materiatow

trudnoobrabialnych.

. Gtadka powtoka ANAX (Al, Ti, Cr, N) zapewnia doskonatg odporno$¢ na zuzycie.
. Konstrukcja z rowkiem w ksztatcie litery U z duzg objetoscig wioréw utatwia ich ewakuacje poza przestrzen obrobki.
. Do stali nierdzewnej, stali hartowanej, stali stopowej i stali formowe;... itp.
. Gatunek weglika UMG nadaje sie do obrobki materiatow egzotycznych.

ASIA
(Metric)

CL OAL Chwyt (lsma Benaneno

ESSSH ESSSH441000A 1 4 27,05 @)
ESSSH442000A 2 5 50 4 4 27,05 o}

ESSSH443000A 3 8 50 4 4 27,05 o}

ESSSH444000A 4 10 50 4 4 27,05 o}

o6 00 ESSSH404000A 4 10 50 6 4 42,56 °
ESSSH405000A 5 13 50 6 4 42,56 °

J._d.L ESSSH406000A 6 15 50 6 4 42,56 °

] I ESSSH408000A 8 20 60 8 4 85,34 )
ESSSH410000A 10 25 75 10 4 131,54 °

y ESSSH412000A 12 30 75 12 4 174,38 °

ESSSH416000A 16 3 100 16 4 428,06 o}

L
D (h6) oferta wazna do 31.03.2025
‘@‘ ‘@‘ ‘@‘ “ ol\élggir;ar\: Stal weglowa Stal stopowa Stal nierdzewna
y (S45C) (SKD) (SUS304, SUS316)
Ve 130 m/min 90 m/min 80 m/min

Srednica (d) | RPM (mz o | RPM (m:ﬁ o | RPM (mf;/z)

4mm 10350 0.020 7170 0.020 6370 0.020
6mm 6900 0.025 4780 0.025 4250 0.025

8mm 5180 0.035 3580 0.035 3190 0.035
= >0 10mm 4140 0.045 2870 0.040 2550 0.040

d Tolerancja 12mm 3450 0.055 2390 0.050 2120 0.050

d<6 0~-0.02 16mm 2590 0.072 1790 0.064 1590 0.064

6<d<12 0~-0.03 12,
d>12 0~-0.04 IS aZF’:‘OHdd
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EPSSVD - frez petnoweglikowy, do obrobki materiataw ulepszanych ciepinie (do 5HRC)

. Niesymetryczna rozktad ostrzy ttumigcy drgania podczas obrobki.

. Nadaje sie do wysokowydajnego frezowania konturowego stali nierdzewnej, stali stopowe;j i zeliwa.
. Gtadka powtoka ANAX (Al, Ti, Cr, N) zapewnia doskonatg odpornosc¢ na zuzycie (wydtuzona zywotno$¢ narzedzia).

EPSSVD

D (h6)

& &

&

% 45° MG
m

@
45° 55

ASIA
(Metric)

d Tolerance
d<6 0~-0.02
6<d<12 0~-0.03
d>12 0 ~-0.04

Order No. @ | Faza| CL | OAL | chwyt | Ostrza Cenanetto
() (€) (SO (9] ()] (2) (PLN)
EPSSVD4440000A 4 - 10 50 4 4 26,15 O
EPSSVD4060000A 6 - 15 50 6 4 40,43 O
EPSSVD4060011A 6 0.10 15 50 6 4 43,46 [ ]
EPSSVD4080000A 8 - 20 60 8 4 79,91 O
EPSSVD4080011A 8 0.15 20 60 8 4 84,17 [ ]
EPSSVD4100000A 10 - 25 75 10 4 123,03 O
EPSSVD4100003A 10 - 30 75 10 4 129,42 O
EPSSVD4100011A 10 0.15 25 75 10 4 137,65 o
EPSSVD4120000A 12 - 30 75 12 4 163,74 O
EPSSVD4120021A 12 0.20 30 75 12 4 180,43 o
EPSSVD4160000A 16 - 35 100 16 4 403,76 O
EPSSVD4160021A 16 0.25 35 100 16 4 445,09 O
oferta wazna do 31.03.2025
i fz (mm/z
Mat. obrabiany ROC!Zﬁj. aexd apxd VC. ( )
obrobki (m/min) { 4mm | 6mm | 8mm | 10mm|12mm | 16mm
Stal weglowa kieszeniowanie | 0.1~0.3 | 0.7 ~1.5 | 80 ~ 125 {0.035{0.042]0.056]0.070]0.0840.112
(845C , S55C) | | gnurowanie |0.05~0.2| 0.7 ~ 1.5 {120 ~ 180{0.030{0.046 |0.0620.077|0.092{0.123
Stal stopowa /| kieszeniowanie | 0.1~0.3 | 0.7 ~ 1.5 | 70 ~ 105 |0.031{0.038/0.0500.066{0.078 |0.104
Stal narzedziowa
(SK, SCM, SKD) | konturowanie 0.05~0.2 0.7~1.5 (100 ~ 150(0.034]0.042[0.055]0.0730.086 | 0.114
Stal nierdzewna |kieszeniowanie | 0.1 ~0.3 [ 0.7~ 1.5 60 ~90 [0.021[0.028|0.042]0.049]0.056 [0.078
(SUS304,
SUS316) konturowanie [0.05~0.2[ 0.7 ~1.5 | 85~ 130 |0.023(0.031{0.0460.054|0.062|0.086
kieszeniowanie | 0.1~0.3 [ 0.7~1.5| 45~70 ]0.021{0.028{0.035(0.042|0.049/0.067
Superstopy
konturowanie |0.05~0.2] 0.7~1.5| 65~ 100/0.023| 0.031/0.039|0.0460.0540.074

ae.
|

I d = grednica narzedzia

X przy braku stabilnosci obrébki zredukuj posuw o ok. 20%.
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EPSSUD - frez petnowenlikowy, do obrabki materiatow ulepszanych ciepinie (do SSHRC).

. Niesymetryczna rozktad ostrzy ttumigcy drgania podczas obrobki.
. Nadaje sie do wysokowydajnego frezowania konturowego stali nierdzewnej, stali stopowej i zeliwa.
. Gtadka powtoka ANAX (Al, Ti, Cr, N) zapewnia doskonatg odpornos$¢ na zuzycie (wydtuzona zywotnos$¢ narzedzia). [(VEG(9)]

ASIA

.N
(d) (L) [ L (PLN)

EPSSVD EPSSVD4060052A 0.5R 4 56,50 )
EPSSVD4060102A 6 1.0R 12 50 6 4 56,50 O
EPSSVD4080052A 8 0.5R 16 60 8 4 112,73 @
EPSSVD4080102A 8 1.0R 16 60 8 4 112,73 O
oo b EPSSVD4100052A 10 0.5R 20 75 10 4 145,71 @
EPSSVD4100102A 10 1.0R 20 75 10 4 145,71 O
EPSSVD4100202A 10 2.0R 20 75 10 4 179,14 O
EPSSVD4120052A 12 0.5R 24 75 12 4 195,33 o
EPSSVD4120102A 12  1.0R 24 75 12 4 195,33 O
EPSSVD4120202A 12 2.0R 24 75 12 4 213,25 O
EPSSVD4160102A 16 1.0R 32 100 16 4 498,23 O
EPSSVD4160202A 16 2.0R 32 100 16 4 498,23 O
EPSSVD4160302A 16 3.0R 32 100 16 4 545,33 O
D (h6) oferta wazna do 31.03.2025
=
= i fz (mm/z
‘ Mat. obrabiany ROd’ZGJ. aexd apxd Vc_ ( )
obrdbki (m/min) f 4mm | 6mm | 8mm | 10mm |12mm | 16mm
Stal weglowa kieszeniowanie| 0.1 ~0.3 | 0.7~ 1.5 | 80 ~ 125 |0.035(0.042]0.0560.070]0.0840.112
(S45C , S55C) | yonturowanie [0.05 ~ 0.2| 0.7 ~ 1.5 |120 ~ 180/0.039|0.046 |0.062| 0.077|0.092{0.123
@ ‘% R MG Stal stopowa / | kieszeniowanie| 0.1~ 0.3 | 0.7 ~ 1.5 | 70 ~ 105 |0.031{0.038{0.050| 0.066 |0.078| 0.104
VP Stan narzedziowa
(SK, SCM, SKD) | konturowanie |0.05~0.2[ 0.7 ~ 1.5 | 100 ~ 1500.034{0.042( 0.055[0.073|0.086|0.114
ANAX I:% Stal nierdzewna | kieszeniowanie| 0.1 ~0.3 | 0.7 ~1.5 | 60 ~90 |0.021]0.028(0.042(0.049(0.056(0.078
45 (SUS304,
SUS316) konturowanie [0.05~0.2| 0.7 ~1.5 | 85~ 130 {0.023(0.031(0.0460.054] 0.062|0.086
d Tolerancja
d<6 0~-0.02 kieszeniowanie| 0.1 ~0.3 1 0.7~1.5| 45~70 [0.021{0.028(0.035{0.042]0.049]0.067
6<d< 12 0~-0.03 Superstopy
d>12 0~-004 konturowanie [0.05~0.2( 0.7 ~1.5 | 65~ 100/0.023/0.031]0.039/0.046{0.054{0.074
R Tolerancja = ; . .
R +0.020 " d = srednica narzedzia

* przy braku stabilno$ci obrébki zredukuj posuw o ok. 20%.
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EPSSVD - frez petnoweglikowy, do obrobki materiataw ulepszanych ciepinie (do 5HRC)

. Niesymetryczna rozktad ostrzy ttumigcy drgania podczas obrobki.

. Nadaje sie do wysokowydajnego frezowania konturowego stali nierdzewnej, stali stopowe;j i zeliwa.

. Gtadka powtoka ANAX (Al, Ti, Cr, N) zapewnia doskonatg odpornosc¢ na zuzycie (wydtuzona zywotno$¢ narzedzia).

EPSSVD

D (h6)

& &

&

ASIA
(Metric)

% 45° MG
m

@
45° 55

d Tolerance
d<6 0~-0.02
6<d<12 0~-0.03
d>12 0 ~-0.04

Order No. @ | Faza| CL | OAL | chwyt | Ostrza Cenanetto
() (€) (L) [ (L ()] (2) (PLN)
EPSSVD4440000A 4 - 10 50 4 4 26,15 O
EPSSVD4060000A 6 - 15 50 6 4 40,43 O
EPSSVD4060011A 6 0.10 15 50 6 4 43,46 [ ]
EPSSVD4080000A 8 - 20 60 8 4 79,91 O
EPSSVD4080011A 8 0.15 20 60 8 4 84,17 [ ]
EPSSVD4100000A 10 - 25 75 10 4 123,03 O
EPSSVD4100003A 10 - 30 75 10 4 129,42 O
EPSSVD4100011A 10 0.15 25 75 10 4 137,65 o
EPSSVD4120000A 12 - 30 75 12 4 163,74 O
EPSSVD4120021A 12 0.20 30 75 12 4 180,43 o
EPSSVD4160000A 16 - 35 100 16 4 403,76 O
EPSSVD4160021A 16 0.25 35 100 16 4 445,09 O
oferta wazna do 31.03.2025
i fz (mm/z
Mat. obrabiany ROC!Zﬁj. aexd apxd VC. ( )
obrobki (m/min) { 4mm | 6mm | 8mm | 10mm|12mm | 16mm
Stal weglowa kieszeniowanie | 0.1~0.3 | 0.7 ~1.5 | 80 ~ 125 {0.035{0.042]0.056]0.070]0.0840.112
(845C , S55C) | | gnurowanie |0.05~0.2| 0.7 ~ 1.5 {120 ~ 180{0.030{0.046 |0.0620.077|0.092{0.123
Stal stopowa /| kieszeniowanie | 0.1~0.3 | 0.7 ~ 1.5 | 70 ~ 105 |0.031{0.038/0.0500.066{0.078 |0.104
Stal narzedziowa
(SK, SCM, SKD) | konturowanie 0.05~0.2 0.7~1.5 (100 ~ 150(0.034]0.042[0.055]0.0730.086 | 0.114
Stal nierdzewna |kieszeniowanie | 0.1 ~0.3 [ 0.7~ 1.5 60 ~90 [0.021[0.028|0.042]0.049]0.056 [0.078
(SUS304,
SUS316) konturowanie [0.05~0.2[ 0.7 ~1.5 | 85~ 130 |0.023(0.031{0.0460.054|0.062|0.086
kieszeniowanie | 0.1~0.3 [ 0.7~1.5| 45~70 ]0.021{0.028{0.035(0.042|0.049/0.067
Superstopy
konturowanie |0.05~0.2] 0.7~1.5| 65~ 100/0.023| 0.031/0.039|0.0460.0540.074

ae.
|

I d = grednica narzedzia

X przy braku stabilnosci obrébki zredukuj posuw o ok. 20%.
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ESSSVC - frez z nieregularng podziatka ostrzy 38/41 stopni do obrabki stali nierdzewnej
oraz materiatow trudnoobraniainych.

. Nieréwnomierna (zmienna) podziatka potozenia ostrzy, zmienny kat nachylenia linii Srubowej ostrzy narzedzia.
. Wysoka wydajnos¢ usuwania urobku dla materiatéw wg normy P, M, Ki S.

. Kat nachylenia linii Srubowej ostrza 38° ~ 41° rewelacyjny dla obrébki konturowe;j.
) zapewnia doskonatg odporno$¢ na zuzycie i wydtuza zywotno$é narzedzia.

Prom CL OAL Chwyt Ostrza Cena netto

. Gtadka powtoka SNAX (Al, Ti, Si, N

ESSSVC

Y ——

D (h6)

5y &
Lgleg)=y

VP L
VH

d Tolerancja

g’

d<6 0~-0.02
6<d<12 0~-0.03
d>12 0~-0.04

ASIA
(Metric)

ESSSVC4040012S 4 0.10R 4 55,89 O
ESSSVC4060012S 6 0.15R 15 50 6 4 55,89 (]
ESSSVC4060052S 6 0.50R 12 50 6 4 55,89 O
ESSSVC4080012S 8 0.15R 20 60 8 4 114,24 o
ESSSVC4080052S 8 0.50R 16 60 8 4 114,24 O
ESSSVC4080102S 8 1.00R 16 60 8 4 114,24 O
ESSSVC4100022S 10 0.20R 25 75 10 4 172,87 (]
ESSSVC4100052S 10 0.50R 20 75 10 4 172,87 O
ESSSVC4100102S 10 1.00R 20 75 10 4 172,87 O
ESSSVC4120022S 12 0.20R 30 75 12 4 230,27 @
ESSSVC4120052S8 12 0.50R 30 75 12 4 230,27 O
ESSSVC4120102S 12 1.00R 24 75 12 4 230,27 O
ESSSVC4120202S 12 2.00R 24 75 12 4 241,81 O
oferta wazna do 31.03.2025
7 f fz (mm/z
Materiat Rodzaj | ao.q Apxd Ve ( )
obrabiany obrobki (m/min) f 4mm | 6mm | 8mm | 10mm | 12mm|16mm
kieszeniowanie 1 0.5~1.0 |100 ~ 180{0.029]0.035|0.046 | 0.058/0.069]0.092
Stal weglowa
(S45C . 855C) konturowanie | 0.1~0.3 [ 0.7 ~1.5 [130 ~ 280/0.040]0.048] 0.064|0.081{0.097{0.129
Stal stopowa/ | kieszeniowanie 1 0.5~1.0 | 80 ~ 160 [0.025/0.031]0.0410.054(0.0640.085
Stal narzedziowa
(SK, SCM, SKD) konturowanie | 0.1~0.3 | 0.7~ 1.5 {110 ~ 2200.036|0.044] 0.058 0.076{0.090(0.120
. kieszeniowanie 1 0.3~0.6 | 60 ~120 [0.017{0.023{0.035{0.040]0.046]0.064
Stal nierdzewna
LB, B konturowanie | 0.1~0.2 [ 0.7 ~1.5 [ 80 ~ 140 |0.024]0.032| 0.048( 0.0560.064 | 0.090
kieszeniowanie 1 0.2~0.4 | 30~60 [0.017{0.023/0.029/0.035|0.040|0.055
Superstopy
konturowanie [0.05~0.1[ 0.7 ~1.5 [ 65~ 100 [0.024]0.032| 0.040 0.0480.056{0.077

% przy braku stabilno$ci obrébki zredukuj posuw o ok. 20%.



S
WINSTAR

Metal Cutting Tools

. Przeznaczone do obrébki stali hartowanej w zakresie jej twardosci 50 - 65HRC.

. Narzedzia o nizszym zapotrzebowaniu mocy maszyny (obnizone opory skrawania).

. Konstrukcja High Helix 6-cio ostrzowa zapewnia wysoka jako$¢ powierzchni po obrébce.
. Gtadka powtoka SNAX (Al, Ti, Si, N) zapewnia doskonatg odpornos$¢ na zuzycie (odporno$¢ na wys. temperature).
. Opcjonalnie, dostepne z powtokg PVD - Naco Blue.

CL OAL chvm tlsma eenaneno

1SO 9001

opiima

tools

oficjalny dealer marki Winstar

EHSSS - frez petnoweglikowy, do obrobki materiatow hartowanych (do 65HRC)
dedykowane rowniez do obrabki wykanczajacej stali, zeliwa

ASIA
(Metric)

EHSSS EHSSS606000S 6 69,27 ¢}
EHSSS608000S 8 20 60 8 6 127,01 O
EHSSS610000S 10 25 75 10 6 195,33 O
EHSSS612000S 12 30 75 12 6 256,70 O
e 0le® ole EHSSS816000S 16 40 100 16 8 576,02 O
EHSSS818000S 18 40 100 18 8 767,42 O
EHSSS820000S 20 45 100 20 8 844,26 O
EHSSS825000S8 25 45 100 25 8 1206,41 O
L1 EHSSS606000N 6 15 50 6 6 69,27 (]
EHSSS608000N 8 20 60 8 6 127,01 (]
EHSSS610000N 10 25 75 10 6 195,33 o
EHSSS612000N 12 30 75 12 6 256,70 o
EHSSS816000N 16 40 100 16 8 576,02 @)
EHSSS818000N 18 40 100 18 8 767,42 @)
EHSSS820000N 20 45 100 20 8 844,26 @)
E EHSSS825000N 25 45 100 25 8 1206,41 O
SNA;X
oferta wazna do 31.03.2025
) ol\g?z:girziaar:y Stal ulepszana ciepl. Stal hartowana Stal hartowana
D (h6) Symbol SKT, SKD SKT, SKD SKT, SKD
Twardo$é HRC 45~55 HRC 55~60 HRC 60~70
Ve 129 m/min 98 m/min 65 m/min

‘@’ ‘@‘ ‘@‘ “ Srednica (d) | RPM | Posuw RPM | Posuw RPM | Posuw

6mm 6,890 1,900 5,200 1,000 3,445 505

8mm 5,200 1,900 3,900 1,000 2,600 505

10mm 4,160 1,900 3,120 1,000 2,080 505

12mm 3,445 1,900 2,600 1,000 1,755 505

14mm 2,925 1,800 2,210 1,000 1,430 505

16mm 2,535 1,700 2,015 930 1,294 505

18mm 2,275 1,600 1,885 895 1,151 505

d Tolerancje 20mm 2,015 1,500 1,495 845 1,040 505

d<12 0~-0.02 25mm 1,625 1,500 1,242 915 826 505

d>12 0~-0.03 Lae,|
Iap ap = 1.5d ap = 1.5d ap=1d
ae = 0.05d ae =0.03d ae =0.02d

11
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¢

EHCSS - frez petnoweglikowy, do obrobki materiatow hartowanych (do 65HRC)
dedykowane rowniez do obrabki wykanczajacej stali, zeliwa

. Przeznaczone do obrébki stali hartowanej w zakresie jej twardosci 50 - 65HRC.
. Narzedzia o nizszym zapotrzebowaniu mocy maszyny (obnizone opory skrawania).
. Konstrukcja High Helix 6-cio ostrzowa zapewnia wysoka jako$¢ powierzchni po obrébce.

. Gtadka powtoka SNAX (Al, Ti, Si, N) zapewnia doskonatg odporno$¢ na zuzycie (odpornos$¢ na wys. temperature).

. Opcjonalnie, dostepne z powtokg PVD - Naco Blue.

ASIA
(Metric)

Prom CL OAL Chwyt llstrza Cena netto

EHCSS EHCSS606005S 0.5R 6 102,09 o
EHCSS606010S 6 10R 12 50 6 6 102,09 O
EHCSS608005S 8 05R 16 60 8 6 177,41 O
EHCSS608010S 8 10R 16 60 8 6 177,41 O
e Cl® ol® EHCSS610005S 10 05R 20 75 10 6 246,06 O
EHCSS610010S 10 10R 20 75 10 6 246,06 O
- J,L%R EHCSS612005S 12 05R 24 75 12 6 324,13 O
i EHCSS612010S 12 10R 24 75 12 6 324,13 O
/ / EHCSS616020S 16 20R 32 100 16 6 719,99 O
%J L1 EHCSS620020S 20 20R 40 100 20 6 1055,38 O
f EHCSS606005N 05R 12 50 6 102,09 (]
é EHCSS606010N 10R 12 50 6 102,09 O
[+ EHCSS608005N 8 05R 16 60 6 177,41 °
& EHCSS608010N 10R 16 60 6 177,41 O
- EHCSS610005N 10 05R 20 75 10 6 246,06 O
EHCSS610010N 10 10R 20 75 10 6 246,06 (]
% EHCSS612005N 12 05R 24 75 12 6 324,13 O
SNAY EHCSS612010N 12 10R 24 75 12 6 324,13 ®
EHCSS616020N 16 20R 32 100 16 6 719,99 O
EHCSS620020N 20 20R 40 100 20 6 1055,38 O
oferta wazna do 31.03.2025
D (h6) olglfatgigﬂy Stal ulepszana ciepl. Stal hartowana Stal hartowana
Symbol SKT, SKD SKT, SKD SKT, SKD
‘@‘ ‘@’ ‘@’ {@’ Twardos¢ HRC 45~55 HRC 55~60 HRC 60~70
Vc 129 m/min 98 m/min 65 m/min
%’ Srednica (d) | RPM Fosuw RPM Posuw RPM Posuw
6mm 6,890 1,900 5,200 1,000 3,445 505
E 8mm 5,200 1,900 3,900 1,000 2,600 505
10mm 4,160 1,900 3,120 1,000 2,080 505
12mm 3,445 1,900 2,600 1,000 1,755 505
45° 65 14mm 2,925 1,800 2,210 1,000 1,430 505
pr—— 16mm 2,535 1,700 2,015 930 1,294 505
d<12 0~ 0,02 18mm 2,275 1,600 1,885 895 1,151 505
d>12 0~-0.03 20mm 2,015 1,500 1,495 845 1,040 505
— R T°'era”°f“0 — 'a_e’Iap ap = 1.5d ap = 1.5d ap = 1d
RS2 ;0:020 ae = 0.05d ae =0.03d ae = 0.02d
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