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Ubersicht

PA R T Angetriebene Werkzeuge

STAR331-50-ER16

fiir - for

SV12, ECAS12/20, SB12/20R,
SBSR20J/JN/RII-IV, SV20

SW20, SV32, SV32J, SV32JIl
SR32, SR32J/JN, SV38R, SR32JII

Seite - page 6
STAR331-50-ER20
fur - for

SV12, ECAS12/20, SB12/20R,
SR20J/IN/RII-IV, SV20,
SW20, SV32, SV32J, SV32JlI,
SR32, SR32J/JN, SV38R

Seite - page 7
STAR331-50-WD
mit - with @ 8/12 far - for
SV12, ECAS12/20, SB12/20R,
SR20J/IN/RII-IV, SV20,
SW20, SV32, SV32J, Sv32Jil
SR32, SR32J/JN, SV38R

Seite - page 8
STAR541-61-ER11
fiir - for
SR10J, ECAS12/20, SB12/20R,

SW12RII, SR20J/IN/RII-IV
SR32J/JN, SR32JlI

Seite - page 9
STAR571-55-ER16
fur - for
ECAS12/20, SB12/20R,

SR20J/IN/RII-IV, SW20,
ECAS32T, SV38R

Seite - page 10
STAR571-55-ER20
fur - for

ECAS12/20, SB12/20R,
SR20J/IN/RII-IV, SW20,
ECAS32T, SV38R

Seite - page 11
STAR571-61-ER16
fiir - for

ECAS12/20, SB12/20R, SW12RII,
SR20J/IN/RII-IV, SR32J/JN,SR32J1I

Seite - page 12
STAR-OR1-61-ER16
fiir - for

SB12/20R, SW12RII,.SW20,
SV20R, SR38, SR32JII

Seite - page 13

Live Tools

Overview

STAR541-51-ER16
ER16 3-fach / 2-fold

fiir - for

SR20J/IN/RII-IV
SB12/20R

Seite - page 14

STAR661-59-ER11
ER1/ER1  2/2-fach / 2/2-fold

fiir - for
SR20J/JN/RII-IV

Seite - page 15

STAR661-59-ER16
ER16/ER11 2/2-fach | 2/2-fold

fiir - for
SR20J/JN/RII-IV

Seite - page 16

STAR661-51-ER16
ER16 3-fach / 3-fold

fiir - for
SR20J/IN/RII-IV

SB12/20R

Seite - page 17

STAR?7.074.006-ER11
ER1/ER11 3/3-fach / 3/3-fold

fiir - for
SR20RII, SR20RIV

Seite - page 18

STAR7.074.006-ER16
ER16/ER11 3/3-fach / 3/3-fold

fiir - for
SR20RII, SR20RIV

Seite - page 19

STAR671-59-ER16
ER16/ER11 3/3-fach / 3/3-fold

fir - for
SR32J/JN, SR32JII

Seite - page 20
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Angetriebene Werkzeuge

Live Tools

Querbohr- / Frasapparat ER16
331-50-ER16

Bestell-Nr.:

order-no.: STAR331-50-ER16

SV12, ECAS12/20, SV20
SB12/20R, SR20J/JN/RII-IV

far - for: SW20, SV32, SvV32J
SV32JIl, SR32, SR32J/JN
SV38R, SR32JlII

Technische Daten - fechnical data

Spannzange

Collet ER16
Ubersetzung 1:1
Ratio :

Eingangsdrehzahl

Rpm at input max. 8000 1/min

Ausgangscrehzahl max. 8000 1/min

pm at output

Ausgangsdrehmoment max. 13 Nm

Torque at output

Drehrichtung Eingang = Ausgang: ja

Direction of Rotation input = output: yes
inkl. Mutter

Lieferumfang with nut

Scope of delivery ohne Spannschliissel und Spannzangen

without wrench and collets

N

3PART

Cross Drilling / Milling Unit ER16

234

331-50-ER16

| 205-10

min 35
max. 38.5

63

315

291




I N :§ P A RT Angetriebene Werkzeuge

Live Tools

Querbohr- / Frasapparat ER20 Cross Drilling / Milling Unit ER20
331-50-ER20 331-50-ER20

Bestell-Nr.:
order-no.: STAR331-50-ER20

SV12, ECAS12/20, SV20
SB12/20R, SR20J/JN/RII-IV

fiir - for: SW20, SV32, SV32J
SV32JIl, SR32, SR32J/JN
SV38R, SR32JII

Technische Daten - fechnical data

Spannzange
Collet ER20

Ubersetzung 11
Ratio ’
Eingangsdrehzahl

. |
Rpm at input max. 8000 1/min =

A drehsan il _#05-13
usgangscrehza max. 8000 1/min !
Rpm at output [l
| 1
|
?usgangsdrehmoment max. 13 Nm i
orque at output
|
Drehrichtung Eingang = Ausgang: ja | ~| o
Direction of Rotation input = output: yes [ : ' g i
2£| £ %
inkl. Mutter ! . £
Lieferumfang with nut ! E !
Scope of delivery ohne Spannschliissel und Spannzangen i i |
without wrench and collets " i .
|
2 34 !
i
1 o
| O
!
™~
(Ta] - O\
P ~N
m
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Angetriebene Werkzeuge

Live Tools

Querbohr- / Frasapparat @ 8 / 12

331-50-WD8 / 12

Bestell-Nr.:
order-no.:

STAR331-50-WD08
STAR331-50-WD12

SV12, ECAS12/20, SV20
SB12/20R, SR20J/JN/RII-IV

fir - for:

SW20, SV32, sv3aJ

SV32JIl, SR32, SR32J/JN
SV38R, SR32JII

Technische Daten - fechnical data

Werkzeugaufnahme
Tool fitting

Ubersetzung
Ratio

Eingangsdrehzahl
Rpm at input
Ausgangsdrehzahl
Rpm at output

Ausgangsdrehmoment
Torque at output

Drehrichtung
Direction of Rotation

Lieferumfang
Scope of delivery

a8/@312

1:1

max. 8000 1/min

max. 8000 1/min

max. 13 Nm

Eingang = Ausgang: ja
input = output: yes

inkl. Mutter
with nut

N

§

PART

Cross Drilling / Milling Unit @ 8 /12

331-50-WD8 /12

ohne Spannschlissel und Spannzangen
without wrench and collets

2 34

28/12

Al

63

o
@,

315

291




IN 3

PA R T Angetriebene Werkzeuge

Live Tools

Fras- / Bohreinheit ER11 Drilling / Milling Unit ER11
fiir Riickseitenbearbeitung 541-61-ER11 for Backworking 541-61-ER11

Bestell-Nr.: g1AR541-61-ER11

order-no.:

SR10J, ECAS12/20
SB12/20R, SW12RII
SR20J/JN/RII-IV
SR32J/JN, SR32JII

fir - for:

Technische Daten - fechnical data

Spannzange
Collet

Ubersetzung
Ratio

Eingangsdrehzahl
Rpm at input
Ausgangsdrehzahl
Rpm at output

Ausgangsdrehmoment
Torque at output

Drehrichtung
Direction of Rotation

Lieferumfang
Scope of delivery

ER11
1:1
max. 8000 1/min l"h

max. 8000 1/min H
Il 1
|

max. 13 Nm

Eingang = Ausgang: ja
input = output: yes

inkl. Mutter
with nut

min. 51.7 - max. 53.5
-+
5
25

ohne Spannschlissel und Spannzangen
without wrench and collets i

222 -
/ oz el
gl [ e RNY) =

316
49




10 Angetriebene Werkzeuge IN § PART

Live Tools

Querbohr- / Frasapparat ER16 Cross Drilling / Milling Unit ER16
571-55-ER16 571-55-ER16

Bestell-Nr.:

order-no.: STAR571-55-ER16
ECAS12/20
SB12/20R
SR20J/JN/RII-IV
SW20

ECAS32T

SV38R

fiir - for:

Technische Daten - fechnical data

Spannzange

Collet ER16

Ubersetzung 11

Ratio '

Eingangsdrehzahl max. 8000 1/min ’*;—n

Rpm at input

_ - T
Ausgangsdrehzahl max. 8000 1/min

Rpm at output

Ausgangsdrehmoment max. 13 Nm
Torque at output "
Drehrichtung Eingang = Ausgang: ja ® ;
Direction of Rotation input = output: yes % Ij%tl
S
inkl. Mutter . é ’ é
Lieferumfang with nut 1n ; ! :
. ! H o
Scope of delivery ohne Spannschliissel und Spannzangen = ! : ! m
without wrench and collets E i i
; | :
1 : 1
i | I
i
2 34 !
|
| m
! O
i
|
T
n ™
5 Q
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PART

Querbohr- / Frasapparat ER20

571-55-ER20

Bestell-Nr.:

order-no.: STAR571-55-ER20
ECAS12/20
SB12/20R

fiir - for: SR20J/IN/RII-IV
SW20
ECAS32T
SV38R

Technische Daten - fechnical data

Spannzange
Collet

Ubersetzung
Ratio

Eingangsdrehzahl
Rpm at input
Ausgangsdrehzahl
Rpm at output

Ausgangsdrehmoment
Torque at output

Drehrichtung
Direction of Rotation

Lieferumfang
Scope of delivery

ER20

1:1

max. 8000 1/min
max. 8000 1/min

max. 13 Nm

Eingang = Ausgang: ja
input = output: yes

inkl. Mutter
with nut

ohne Spannschlissel und Spannzangen
without wrench and collets

Angetriebene Werkzeuge

11

Live Tools

Cross Drilling / Milling Unit ER20

min 62 - max. 66

571-55-ER20

2 34

63

315

2.7




12 Angetriebene Werkzeuge S
Live Tools I N 3\ PA RT

Fras- / Bohreinheit ER16 Drilling / Milling Unit ER16
fiir Riickseitenbearbeitung 571-61-ER16 for Backworking 571-61-ER16

Bestell-Nr.:
order-no.: STAR571-61-ER16

ECAS12/20
SB12/20R
SW12RII
SR20J/JN/RII-IV
SR32J/JN
SR32JlI

fiir - for:

Technische Daten - fechnical data

Spannzange
Collet ER16
Ubersetzung 1:1
Ratio ’
Eingangsdrehzahl . '
. max. 8000 1/min <t
Rpm at input i_n 205-10
Ausgangsdrehzahl max. 8000 1/min | i —
Rpm at output ' ! ! !
Ausgangsdrehmoment |
Torque at output max. 13 Nm £ :
N |
Drehrichtung Eingang = Ausgang: ja P '
Direction of Rotation input = output: yes e ,-I\Qtl
| [ N 1
inkl. Mutter ol | L1
Lieferumfang with nut 2 } i i &
Scope of delivery ohne Spannschliissel und Spannzangen E i ! i
without wrench and collets t 0 ;
| ! |
T 710
|
22| -
! <
|
g m
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I N :)'Q PA RT Angetriebene Werkzeuge

Live Tools

Fras- / Bohreinheit ER16 Drilling / Milling Unit ER16
fiir Riickseitenbearbeitung OR1-61-ER16 for Backworking OR1-61-ER16

Bestell-Nr.:
order-no.: STAR-OR1-61-ER16

SB12/20R
SW12RII
SR32JII
Sw20
SV20R
SR38

fiir - for:

Technische Daten - fechnical data

Spannzange
Collet ER16
Ubersetzung 11
Ratio ’
Eingangsdrehzahl . a
Rpm at input max. 8000 1/min i_q 0510
Ausgangsdrehzahl max. 8000 1/min "l"‘r‘ii :
Rpm at output ’ | ! |
1 1
Ausgangsdrehmoment max. 13 Nm !
Torque at output N !
m
Drehrichtung Eingang = Ausgang: ja n '
Direction of Rotation input = output: yes E —
T T ],
inkl. Mutter ! 1 L 1' i :
Lieferumfang with nut R ! | ! ©
Scope of delivery ohne Spannschliissel und Spannzangen = E : E o~
without wrench and collets A ! |
[
- !
|
|
j s
n 2 I
N o~
Facard




14 Angetriebene Werkzeuge IN :§ PART

Live Tools

2-Spindel Frontbohr-/ Fraseinheit ER16 2-Spindle Front Drilling / Milling Unit

541-51-ER16 e T
Bestell-Nr.:
Bestel-Nr::  STAR541-51-ER16

SB12/20R
SR20J/JN/RII-IV

fiir - for:

Technische Daten - fechnical data

Spannzange

Collet ER16
Ubersetzung 11
Ratio ’

Eingangsdrehzahl

Rpm at input max. 8000 1/min

Ausgangsdrehzahl max. 8000 1/min
pm at output
?usgangsdrehmoment max. 13 Nm
orque at output
inkl. Mutter
Lieferumfang with nut
Scope of delivery ohne Spannschliissel und Spannzangen

without wrench and collets

23 96
54,5 2 34
(I
297 D
M !
| S
N s 22
14,85 — ?r ﬁ@ @
- 1@
N == &Jﬁ
o W=
= | ©
gE= @w@
min. 18.5 :
max. 20.5 43 375
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I N j PA RT Angetriebene Werkzeuge

Live Tools

2-Spindel front- / riickseitige 2-Spindle Counter Face
Bohr-/ Fraseinheit ER11/ER11 Drilling Unit ER11/ER11
661-59-ER11 661-59-ER11

Bestell-Nr.:

pprriniig) STAR661-59-ER11

fiir - for: SR20J/JN/RII-IV

Technische Daten - fechnical data

Spannzange

Collet ERTI
Ubersetzung 101
Ratio '

Eingangsdrehzahl

Rpm at input max. 8000 1/min

Ausgangsdrehzahl

Rpm at output max. 8000 1/min

?usgangsdrehmoment max. 13 Nm
orque at output

inkl. Mutter
Lieferumfang with nut

Scope of delivery ohne Spannschliissel und Spannzangen

without wrench and collets

min. 114,5 - max. 116.5

23 %
5455 34
297 °
== M =
| >
d N
14.85 - ?‘_ % R
=] 3= & |6
L;l g &j
o ==
L . 0o
min. 18 ]
max. 19.5 47 = 3715




16 Angetriebene Werkzeuge IN 3 PART

Live Tools

2-Spindel front- / riickseitige 2-Spindle Counter Face
Bohr-/ Fraseinheit ER11/ER16 Drilling Unit ER11/ER16
661-59-ER16 661-59-ER16

Bestell-Nr.:
order-no.: STARG661-59-ER16

fiir - for: SR20J/JN/RII-IV

Technische Daten - fechnical data

Spannzange
Collet

Ubersetzung
Ratio

ER11/ER16

1:1

Eingangsdrehzahl

Rpm at input max. 8000 1/min

gusgangsdrehzahl max. 8000 1/min
pm at output
_A?usgangsdrehmoment max. 13 Nm
orque at output
inkl. Mutter
Lieferumfang with nut
Scope of delivery ohne Spannschliissel und Spannzangen

without wrench and collets

min. 120.5 - max. 122.5

23 102
54.5 234
29.7 ¢
= . =
| &

AN N
14,85 — %—ﬁ? &
=] d E:::) = Kiiﬁ
; i @&%’g

et - A

min. 12.5 i

max. 16 47 S 375
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I N :)'Q PA RT Angetriebene Werkzeuge

Live Tools

3-Spindel Frontbohr-/ Fraseinheit ER16 3-Spindle Front Drilling / Milling Unit
661-51-ER16 667-51-ER16

Bestell-Nr.:
order-no.: STAR661-51-ER16

SB12/20R
SR20J/JN/RII-IV

fir - for:

Technische Daten - fechnical data

Spannzange
Collet

Ubersetzung
Ratio

ER16

1:1

Eingangsdrehzahl

Rpm at input max. 8000 1/min

Ausgangsdrehzahl max. 8000 1/min
pm at output
?usgangsdrehmoment max. 13 Nm
orque at output
inkl. Mutter
Lieferumfang with nut
Scope of delivery ohne Spannschliissel und Spannzangen

without wrench and collets

%
23 545 3
29.7 e
M =
I ©
% N
14,85 _ g_ ﬁ? Yl
[l L
CET o
. L A
B P
=L [ O,
mes




18 Angetriebene Werkzeuge IN 3 PART

Live Tools

3-Spindel front- / riickseitige 2-Spindle Counter Face
Bohr-/ Fraseinheit ER11/ER11 Drilling Unit ER11/ER11
7.074.006-ER11 7.074.006-ER11

Bestell-Nr.:
order-no.: STAR7.074.006-ER11

SR20RII
SR20RIV

fiir - for:

Technische Daten - fechnical data

Spannzange
Collet

Ubersetzung
Ratio

ERM1

1:1

Eingangsdrehzahl

Rpm at input max. 8000 1/min

gusgangsdrehzahl max. 8000 1/min
pm at output
_A?usgangsdrehmoment max. 13 Nm
orque at output
inkl. Mutter
Lieferumfang with nut
Scope of delivery ohne Spannschliissel und Spannzangen

without wrench and collets

min. 1205 - max. 122.5

23 102
54,5 234
2.7 ¢
== | -
| Py
N S
14,85 - %E%% Yl g
= = (23 <
=9 |
e 3= )
T3=b )
th T LKJ
min. 18 in
max. 19.5 47 w 375




I N 3 PA RT Angetriebene Werkzeuge

Live Tools

3-Spindel front- / riickseitige 2-Spindle Counter Face

Bohr-/ Fraseinheit ER11/ER16 Drilling Unit ER11/ER16

7.074.006-ER16 7.074.006-ER16
Bestell-Nr.:
e STAR7.074.006-ER16

r*"’@a
fiir - for: SR20RII A
SR20RIV

Technische Daten - fechnical data

Spannzange
Collet

Ubersetzung
Ratio

ER11/ER16

1:1

Eingangsdrehzahl

Rpm at input max. 8000 1/min

Ausgangsdrehzahl

Rpm at output max. 8000 1/min

?usgangsdrehmoment max. 13 Nm
orque at output
inkl. Mutter
Lieferumfang with nut
Scope of delivery ohne Spannschliissel und Spannzangen

without wrench and collets

min. 1205 - max. 1225

23 102
545 2 34
29.7 8
== M | ——
| >
e SEu
@l ) - R
1485 -
—F [ @ .
) g=e |
o ¢ I 3= &N
R I M 3==% %§
I E K&
min. 12.5 N
max. 16 47 g 375

19



20 Angetriebene Werkzeuge IN 3 PART

Live Tools

3-Spindel front- / riickseitige 2-Spindle Counter Face
Bohr-/ Fraseinheit ER11/ER16 Drilling Unit ER11/ER16
671-59-ER16 671-59-ER16

Bestell-Nr.:
order-no.: STARG671-59-ER16

SR32J/JN

fir - for:
SR32JII

Technische Daten - fechnical data

Spannzange

Collet ER11/ER16

Ubersetzung

Ratio 11

Eingangsdrehzahl

Rpm at input max. 8000 1/min

Ausgangsdrehzahl )
Rpm at output max. 8000 1/min
Ausgangsdrehmoment
Torque at output max. 13 Nm

inkl. Mutter
Lieferumfang with nut
Scope of delivery ohne Spannschliissel und Spannzangen

without wrench and collets

min. 1345 - max. 136.5

16

23 54.5 734

63

29.1
== M 1 f
Ko
L
Q. 0,
| B 2_g |,
— I-S===3 K@‘ﬁ 8
2z - = é %& % -
o HEES I == KE§
g SR <
e E S oy
. L 2,
min. 21.5 n
max. 25 ‘é’l
56 375
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INS|PART

Bohrpinolentrager
Boring Bar Holders

‘passion for clamping




22 Bohrpinolentrager IN 3 PART

Boring Bar Holders

Bohrpinolentrager 2 x @ 22 Boring Bar Holder 2 x @ 22
Bestell-Nr.:  sTAR-DP-SR20R fiir- for:  SB16D/E; SR20RIHV; SB12/20R; SR20J/JN

91

23 | 315 034
] .
)
<
! \l_:j o |
il —
il ]
&
» 5
T :
S :
x
~
43 ,

37,5
Hochfester Werkzeugstahl High-tensile tool steal - very solid
Bohrpinolentréager 3 x @ 22 Boring Bar Holder 3 x @ 22
BestellNr.:  gyAR.TP-SR20R-22 i :
order-no.: -TP- - fiir - for:  SB16D/E; SR20RII/IV; SB12/20R; SR20J/JN

91
23 54,5 ‘ @34

43,5

35
_[Iﬁ i
62

93

124
145

3x @ 22 Hé
©)
©)
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S Bohrpinolentrager
I N 3\ PA R T Boring Bar Holders

Bohrpinolentrager 3 x @ 22 Boring Bar Holder 3 x @ 22
BestellNr: orpAR-TP-SR32-22 filir - for: SR32J / JN
order-no.:

91

23 54,5 , 034
i
<
[ ==
| ! | °
AN ]
ju 3
&
o o ) 3.,
g [ i
8 | B
x T
™ '
ss] O
42 37,8
Hochfester Werkzeugstahl High-tensile tool steal - very solid
Bohrpinolentrager 3 x @ 25 Boring Bar Holder 3 x @ 25
Bestell-Nr.: - .
order-no.: STAR-TP-SR32-25 fur - for: SR32J / JN
91
23 54,5 , ©34
!
‘ ' 0
2
| |
| 1 | 1 q> 1
sl -
= 3
ES
‘ : : 9
o o @ ? .
o ' (5]
a 2
4 :
= o © @
x |
™
42 378




24 Bohrpinolentrager IN § PART

Boring Bar Holders

Bohrpinolentréager 2 x @ 25,4 Boring Bar Holder 2 x @ 25,4
5:;;12« STAR-TP-SR32-26 fiir - for: SR32J / JN

9N

23 54,5 ‘ D34
|
' W)
e
= -
| ! \ °
3 é{ ‘ L
= 3
&
3

153,5

3x ® 254 Hé
©
©)

42,3 378

Hochfester Werkzeugstahl High-tensile tool steal - very solid
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Klemmbunde &
Aufbaustahlhalter

Clamping Flanges &
Tool Holder Overhang

Ipassfon for clamping




26 Klemmbunde INSIPART

Clamping Flanges

Klemmbunde fiir Riickseitenbearbeitung Clamping Flanges for Backworking

|
| | /= un |
Ralk 5 7 o |= A5 =
! | 7r |
| |
—
@ © i CH (O |
! * |
! ! |
DO s g ooy g o)
: Ty - S
el ol £} il o U0
i
28 % 325 E?)
Bild 1 Bild 2 Bild 3 Bild 4
» Beidseitig geschliffen * Grinded on both sides
» Exakte Befestigung der Werkzeuge direkt an der Maschine « Exact fixing directly at the machine

STAR-KB1-22SRR

-

SR10J (Position T22 + T24); SB16 / 20 Type C / Type E; SB20R Type E / Type G/ Type N;
SR20J /N ; SW12RIl; SR20 R/ 11/ 11l ; SV20R; SR32J/JN; SR20R IV (Pos. T21 - T24,
verbaut - overlaps T25 - T28)

STAR-KB2-22SRR

STAR-KB1-22SW
STAR-KB2-22SW

SW12R Il ; SW20; SV20R ; SR20R IV
SB12/20R ; SR38

S~ DN

Anwendungsbeispiele:
Samples of application:

HM-Bohrstange
Carbide Boring Bar

Klemmbund /

Clamping Flange

Machine

ER-Zangenspannfutter
ER-Collet Holder
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PART

Aufbau-Stahlhalter

[

FER
1

[ —|
==

<

'£@_

Tool Holder Overhang

Stiitzscheiben zur exakteren Spannung
Supporting washers for exact clamping

oo 5
s ]‘ """""""""""""""""""" =, g
| B A
5 o o
0000 9

27

displacement

STAR 431-08 8x8 8 60 295 30 15 sSw7
STAR 541-03 12x12 12 75 38 40 17,5 15 ECAS20 SB16 SR20 SV20 SR20RII
STAR 311-01 12x12 12 75 44 40 17,5 20 SV12 SV20
STAR 671-01 16 x 16 16 75 46 40 17,5 17 SR32J SR32JN
STAR 331-01 16 x 16 16 80 41 47 17,5 17 SV12 SV20 SV32 sva2lil
STAR 481-05 10x10 10 75 42 40 17,5 15 SB12/20R SB16D/E
STAR 431-08 12x12 12 75 42 40 17,5 15 SB12RG
Klemmprofile fiir Star-Werkzeughalter Clamping Wedges for STAR Tool Holder
B.. A _
STAR-KP5428b 54 28 18 135 13 2 Bild 1 |
STARKP6030 60 30 15 105 11 1 HO—0—0O— DTK
STAR-KP6538 65 385 8 18 13 SB16 1 L ]
STAR-KP6540 65 40 18 135 13 SR20 1
STAR-KP7540a 75 40 18 18 14 SR32Jneu 1
STAR-KP7540b 75 40 175 18 12 SB16 1
STARKP7540c 75 40 165 135 95 SA12/16 1
STARKP7640 76 40 18 135 13 SR20 1 Bild 2 B.- A
O—0—0] L
L |
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